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1 Omfattning och tillAmpning

Denna SP-metod behandlar provning och kravgranser fér skarvmaterial avsedda att anvandas ihop
med flexibla sparrskikt i byggnader som ar typgodkanda enligt SP:s "Certifieringsregler for flexibla
sparrskikt i byggnader” SPCR 128. Metoden behandlar skarvmaterial av typerna skarvband,
skarvmassa och tejp.

Kravet pa polymera material i byggapplikationer ar att de skall ha fullgod funktion under lang tid, oftast
minst 50 &r. Samma krav galler for det aktuella skarvmaterialet.

Foljande krav stalls darfor pa skarvmaterialet:

e Det skall inte extrahera ut additiver ur det flexibla sparrskiktet, eller p& annat satt forsamra dess
egenskaper.

e Det skall inte sjalv brytas ner sa att det inte langre fyller sin funktion.

e Det skall tAla normala mekaniska paverkningar.

Metoden tacker inte in de fall nar skarvmaterialet skall tata mot andra material &n mot det flexibla
tatskiktet t.ex. tédtning mot andra underlag. Man kan, darfor i dessa fall, behéva modifiera metoden och
kravgréanser for att battre stamma mot den verkliga avsedda anvandningen for produkten.

2 Princip

Ett godkant flexibelt sparrskikt skarvas med det aktuella materialet. Aldring och provningar utfors for
att kontrollera att skarven och/eller det flexibla sparrskiktets funktion inte férsamras under den tid som
skarven skall fungera. En lamplig analys gors dven av materialet for att ldsa sammansattningen pa
skarvmaterialet.

3 Referenser
e SPCR 128 Certifieringsregel for flexibla sparrskikt i byggnader

e [SO527-1,-2,-3

e EN 12311-2
e ENI1931

e EN 1928

e ENI12114
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4 Utrustning
e Flexibelt sparrskikt som &r typgodkant enligt SPCR 128.
e Metallcylinder med vikten 2,00 + 0,05 kg och diametern 70 + 2 mm
e Konditioneringsutrymme med klimatet 23 + 2°C och 50 £ 5 % RF

e Varmeskap med forcerad ventilation som kan halla bestamd forhojd temperatur for materialet
inom + 2°C

e Klimatskap med forcerad ventilation som kan halla bestamd forhojd temperatur for materialet
inom £ 2°C och fuktighet inom £ 5 % RF

e Dragprovare som kan méta kraft och balkrérelse med en noggrannhet pa + 1 %.
e Utrustning fér provning av vattentathet enligt standard EN 1928

e Utrustning for provning av lufttathet enligt standard EN 12114

5 Provningsmetoder och krav

5.1 Klimat och konditionering

Konditionering och provningar skall genomféras vid 23 £ 2°C och 50 £ 5 % RF om inget annat anges.
Provkroppar/skarvar skall konditioneras minst 2 dygn foére provning vid detta klimat.

5.2 Materialsammansattning

Skarvmaterialet analyseras med en lamplig metod. Detta utfors for att "lasa”, materialets
sammansattning (fingeravtryck). En lamplig metod faststalls (exempelvis DSC-analys eller FTIR-
spektroskopi). Bestar skarvmaterialet av tva eller flera lager, som t.ex. tejp, kan det vara nédvandigt
att goéra mer an en analys.

Typprovat produktrecept far inte dndras. Detta medfor att ett nytt recept kraver ny typprovning.

Krav: Véasentlig avvikelse fran typprovning far inte forekomma.
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5.3 Tillverkning av skarv

Kontrollera att det flexibla sparrskiktet &r damm- och fettfritt innan skarven borjar tillverkas. Samtliga
skarvar tillverkas med skarvmaterialet vinkelratt mot det flexibla tatskiktets maskinriktning.

Skarven tillverkas i forsta hand enligt de tillhorande anvisningar som finns. Om inga sadana finns,
tillverkas de enligt nedan.

5.3.1 Skarvband

For drag och skjuvprov appliceras skarvbandet pa ett typgodkant flexibelt sparrskikt och ovanpa laggs
ytterligare ett flexibelt sparrskikt (fig. 1). Skarvbandet trycks fast genom att metallcylindern rullas fram
och tillbaka langs skarven tva ganger (fyra enkelturer). Den smalaste dimensionen av skarvband
anvands vid provningen eller skarvband som Klipps ned till denna bredd.

For matning av anggenomgangsmotstand, vattentathet eller lufttathet tillverkas skarven pa samma
satt, men det flexibla tatskiktet kapas sa att skarven blir som figur 2 visar.

5.3.2 Skarvmassa

For drag och skjuvprov appliceras skarvmassan pa ett typgodkant flexibelt sparrskikt i en strang som
ar 25 mm bred och 1 mm tjock. Ovanpa laggs ytterligare ett flexibelt sparrskikt (fig. 1). Massan trycks
ut till bredden 30 mm genom att metallcylindern rullas fram och tillbaka langs skarven.

For méatning av anggenomgangsmotstand, vattentathet eller lufttathet tillverkas skarven pa samma
satt, men det flexibla sparrskiktet kapas sa att skarven blir som figur 2 visar.

5.3.3 Tejp

For skjuvprov och matning av anggenomgangsmotstand, vattentathet eller lufttathet tejpas tva flexibla
sparrskikt ihop med 6verlapp, tejpen stryks fast med handen. Det flexibla sparrskiktets dverlapp skall
vara lika med tejpens halva bredd. Mitten pa tejpen skall vara mitt i 6ver skarven (fig. 3). For dragprov
tejpas tejpen fast endast pa ett flexibelt sparrskikt (fig. 4).

5.4  Brottdjning

For produkten luft- och &ngsparr, enligt bilaga 1 i SPCR 128, tas 20 mm breda provkroppar (remsor)
ut vinkelratt mot skarven ur det skarvade materialet tillverkad enligt punkt 5.3. Dragprovning utférs
enligt standard ISO 527-3 pa minst 5 stycken provkroppar (remsor). Klammor som &r sjalvspannande
skall anvandas. Inspanningslangden skall vara 100 mm, och draghastigheten 500 £ 50 mm/min.
Brottdjningen registreras.
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For produkterna fuktspéarrar och grundmursskydd, enligt bilaga 2 och 6 i SPCR 128, utfors
dragprovningen enligt standard 1ISO 527-2 med provkropp 5A tagna vinkelratt 6ver skarven tillverkad
enligt punkt 5.3. Brottdjningen registreras.

For produkterna vattenavledande underlagstak, vindskydd, genomtrampningsskydd och dngbroms
enligt bilaga 3,4,5 och 7 i SPCR 128 utfors dragprovningen enligt standard EN 12311-2 metod A med
provkroppar tagna vinkelratt mot skarven tillverkad enligt punkt 5.3. Brottjningen registreras.

Krav: Saknas. Endast krav efter aldring forekommer.

5.5 Skjuvprov

For alla produkter, enligt bilaga 1-7 i SPCR 128, tas 20 mm breda provkroppar (remsor) ut vinkelratt
mot skarven, tillverkad enligt punkt 5.3, ur det skarvade materialet. Skjuvprovningen utfors pa 5
stycken provkroppar (remsor).

Klammor som ar sjalvspannande skall anvandas. Inspanningslangden skall vara 100 mm, och

draghastigheten 50 + 5 mm/min. Skjuvhallfastheten beraknas och typ av brott registreras (adhesions-
eller kohesionsbrott).

o = skjuvhallfasthet [N/m]
F = maxkraft [N]
b = provkroppens bredd [m]

Krav: Skjuvhallfastheten far inte understiga 500 N/m

56 Anggenomgangsmotstand
For produkterna luft- och angsparr, fuktsparrar och angbroms, enligt bilaga 1, 2 och 7 i SPCR 128,
utférs matning av anggenomgangsmotstand enligt standard EN 1931 pa skarvar tillverkade enligt

punkt 5.3. Provkroppar tas ut centrerat 6ver den tillverkade skarven.

Krav: Anggenomgéngsmotstandet skall vara minst det som kravs fér det oskarvade materialet.

5.7 Vattentathet

For produkter vattenavledande underlagstak, grundmursskydd enligt bilaga 3 och 6 i SPCR 128, utfors
matning av vattentathet enligt standard EN 1928 metod A pa skarvar tillverkade enligt punkt 5.3.
Provkroppar tas ut centrerat éver den tillverkade skarven.
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Om vattentathet skall utforas pa ett diffussionsoppet vattenaviedande underlagstak rekommenderas
standard EN 1928 metod A. Som fargindikator i detta fall skall vatten infargat med 0,05 % eosin
anvandas. Testperioden éar i detta undantagsfall 2 timmar. (Se standard EN 13859-1)

Krav: Vattentatheten skall vara minst det som kravs for det oskarvade materialet.

5.8  Lufttathet

For produkter vindskydd enligt bilaga 4 i SPCR 128, utfors métning av lufttéthet enligt standard EN
12114 pa skarvar tillverkade enligt punkt 5.3. Provkroppar tas ut centrerat 6ver den tillverkade
skarven.

Krav: Lufttatheten skall vara minst det som kravs for det oskarvade materialet.

59 Aldring

Accelererad varmealdring eller fukt-varmealdring utfors pa det skarvade materialet. Tid, temperatur,
fuktighet for aldringen valjs efter vad det typgodkéanda flexibla sparrskiktet har for tid och klimat vid
dess accelererade aldringscykel for typgodkannande. Detta innebar for luft- och angsparr, fuktsparr,
genomtrampningsskydd, grundmursplatta och &ngbroms 90°C varmealdring i 24 veckor. For

vattenavledande underlagstak och vindskydd innebér det 12 veckor 70°C/90 % RF + 12 veckor 70°C.
Materialet hangs upp vertikalt sa att skarven ar horisontell under aldringen.

5.9.1 Aldring/Brottdjning

En skarv, eller fler skarvar om sé behévs, med matten 300 x 300 mm anvands till provningen. Efter
aldringen provas skarven enligt 5.4.

Krav: Brottéjningen far inte sjunka till mindre an halva ursprungsvardet.

5.9.2 Aldring/Skjuvprov

En skarv, eller fler skarvar om sa behtvs, med matten 300 x 300 mm anvands till provningen. Efter
aldringen provas skarven enligt 5.5.

Krav: Skjuvhallfastheten far inte understiga 500 N/m

5.9.3 Aldring/Anggenomgéangsmotstand
Utfors pa produkterna luft- och angsparr, fuktsparr, angbroms bilaga 1, 2 och 7 i SPCR 128.

En skarv med matt som tillater att fyra cirkulara provkroppar med diametern 90 +1 mm kan tas ut mitt
over skarven anvéands till provningen. Efter aldringen provas skarven enligt 5.6.

Krav: Anggenomgé&ngsmotstandet far inte sjunka till mindre &n halva ursprungsvérdet.
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5.9.4 Aldring/Vattentathet
Utfors pa produkterna vattenavledande underlagstak och grundmursskydd bilaga 3 och 6 i SPCR 128.

En skarv med méatt som tillater att fyra cirkulara provkroppar med diametern 200 + 1 mm kan tas ut
mitt over skarven anvands till provningen. Efter aldringen provas skarven enligt 5.7.

Krav: Vattentatheten far inte sjunka till mindre an halva ursprungsvardet.

5.9.5 Aldring/Lufttathet

Utfors pa vindskydd, bilaga 4 i SPCR 128.

En skarv, eller fler skarvar om sa behovs, med matt som tillater att provkroppar kan tas ut mitt Gver
skarven anvands till provningen. Efter aldringen provas skarven enligt 5.8.

Krav: Lufttatheten far inte sjunka till mindre an halva ursprungsvardet.

6 Rapport

Rapporten skall innehalla bland annat féljande uppgifter:
a. hanvisning till denna metod
b. fullstandig beskrivning av materialet
c. beskrivning av anvand analysmetod (punkt 5.2) och tillvagagangssatt
d. beskrivning av anvand tid och klimat under aldringen av skarven
e. medelvardet och de enskilda vardena fran provningarna
f beskrivning av eventuella avvikelser frdn metoden

g. datum for utférandet
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Fig. 1. Skarv med skarvmassa eller skarvband for drag eller skjuvprov

N
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Skarvmassa

Fig. 2. Skarv med skarvmassa eller skarvband fér &nggenomgangsmotstand, vattentathet eller
luftmotstand.
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Fig. 3. Skarv med tejp for skjuvprov och anggenomgangsmotstand, vattentathet eller luftmotstand.
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Fig. 4. "Skarv” med tejp for dragprov
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